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HYDRAPRESS ENGINEERING

Prasa pod reke z robotem
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W kazdej branzy mozna znalez¢ nisze, a kiedy firma dobrze
sie w niej usadowi, ma ogromng szanse na sukces.

Tak wtasnie odnalazta sie na rynku spotka Hydrapress,
producent pras hydraulicznych.

Zdj. Hydrapress,
Urszula Czapla
/Arch. ABB

Prasa hydrauliczna
kojarzy sie zogromnym,
topornym urzadzeniem,
ale dzisiaj taki
mechaniczny gigant jest
precyzyjnie sterowany
przez zaawansowang
automatyke.

Ponad 30 lat temu firma znalazta swojg nisze,
wyspecjalizowata sie, a dzisiaj wysyta maszyny
do Standéw Zjednoczonych, Chin czy Indonezji.
Zakonczony wtasnie projekt jest kolejnym kro-
kiem w technologicznej wspinaczce — prasy sa
obstugiwane przez roboty.

Inny poziom zaawansowania

Hydrapress zaczynata jeszcze w poprzedniej
epoce, gdy rynek znaczyt zupetnie cos innego niz
dzisiaj. Dwéch rzemiesinikéw zatozyto firme pro-
dukujaca prasy hydrauliczne. Ale nie zwykte
prasy, jakie mozna byto kupi¢ od wielkich produ-
centdw, tylko prasy specjalistyczne, na kon-
kretne zamdwienie, do indywidualnie zaprojek-
towanych stanowisk pracy. Takich rzeczy
woéwczas nie byto, podobnie zreszta jak materia-
téw czy podzespotdédw. Walczono wiec z rzeczywi-
stoscig gospodarcza, budujac coraz bardziej za-
awansowane maszyny. Czasy sie zmienity,
zmienit sie takze szef firmy. Schede po ojcu prze-
jat Damian Wetnowski, réwniez inzynier mecha-
nik i znawca pras hydraulicznych. Po starych cza-
sach pozostaty dzisiaj tylko oprawione
Swiadectwa patentowe twércéw firmy, wiszace
na $cianie w sali konferencyjnej.

— Od ponad 30 lat projektujemy i budujemy prasy
hydrauliczne na indywidualne zamédwienie
klienta, ale coraz czesciej zdarza sie, ze klient
oczekuje od nas zaprojektowania i przygotowa-
nia catej linii technologicznej, ktérej gtéwnym
elementem jest nasza maszyna — méwi Damian
Wetnowski. - Wéwczas proponujemy komplek-
sowe rozwigzanie, najczesciej w formie zamknie-
tego i autonomicznego gniazda produkcyjnego.
Wchodzimy wéwczas na zupetnie inny poziom
zaawansowania, pojawia sie analiza produktu

i koniecznos$¢ uwzglednienia wielu wskaznikéw
produkcyjnych. W efekcie nasza maszyna jest

w takim stopniu oczujnikowana i ,oprogramo-
wana”, ze wchodzimy w domene przemystu 4.0.

Prezes spo6tki Hydrapress przyznaje, ze po takie
rozwigzania siegaja przede wszystkim firmy po-
szukujace innowacji i indywidualnego podejscia
do rozwiazania problemu technologicznego.

To z kolei powoduje, ze kierowana przez niego
firma takze musi by¢ nieustajgco innowacyjna,

Najwieksza wyprodukowana
przez Hydrapress pasa miata
nacisk 7 tys. ton i zajmowata
powierzchnie ok. 100 me. Jedna
z bydgoskich firm
wykorzystywata jg

do hydroformowania ptatow
do elektrowni wiatrowych.

by méc zaproponowac odpowiednie rozwigzania
swoim klientom.

Jeden dostawca, jedna umowa, jeden serwis

- Kazdy nasz projekt jest przygotowywany

od podstaw, dzieki czemu za kazdym razem mo-
zemy zrobié przeglad rynku w poszukiwaniu naj-
nowszych i najlepszych na dany moment rozwia-
zan - twierdzi Damian Wetnowski. — | bardzo
czesto okazuje sie, ze postep technologiczny jest
na tyle szybki, ze w kolejnym projekcie jestesmy
w stanie zastosowac nowsze, tansze i lepsze po-
dzespoty oraz elementy. Wtasnie ta koniecznos$c¢
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poszukiwania i stosowania najnowszych rozwig-
zan powoduje, ze my takze jeste$my innowacyjni.

Dlatego tez firma skupia sie przed wszystkim

na rozwoju mysli technologicznej, a znaczng
czes$¢ mniej zaawansowanych prac zleca na ze-
wnatrz. To pozwala specjalizowad sie w dziata-
niach, ktdre przynosza najwieksze profity. Cho-
dzi przede wszystkim o opracowanie koncepcii,
zaprojektowanie catos$ci i montaz. Dzieki temu
czesto zdarza sie, ze przystepujac do wstepnego
omawiania oferty, inzynierowie Hydrapress sg
w stanie zaproponowac zleceniodawcy pierwsze
propozycje ulepszenia jego projektu.
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Jak podkresla Damian Wetnowski, klient coraz
czedciej oczekuje przygotowania catego gniazda
produkcyjnego, a nie tylko dostarczenia ma-
szyny. Jeden dostawca, jedno zobowiazanie,
jedna umowa i jeden serwis — to dzisiaj pozadany
model biznesowy. Powoduje to jednak, ze taki
dostawca musi wspotpracowac z wieloma kon-
trahentami, by zrealizowac¢ zamédwienie.

Z pozoru zwykta rura

— Wiele rzeczy produkujemy sami, jesli nie jeste-
$my w stanie takich elementéw znalez¢ na rynku.
Kiedy pojawiajg sie w projekcie przeno$niki

do konkretnych detali, czesto okazuje sie, ze nikt

01 Ostatnie teksty linii
formowania elementu

amortyzatora przed wy-

sytka do chiriskiego od-
biorcy.

02 Precyzyjny dozownik
materiatéw sypkich,
ktérego zadaniem jest
przygotowanie mie-
szanki, z ktérej pdzniej
powstanie uformowany
w prasie komponent.

03 Damian Wetnowski,
prezes zarzadu Hydra-
press Engineering.
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takich wtasnie nie produkuje, a zlecenie wykona-
nia nieznanej firmie niesie za sobg duze ryzyko —
nie ukrywa szef Hydrapress. — Ale jesli pojawia
sie zapotrzebowanie na specjalistyczne urzadze-
nia, np. roboty, siegamy po sprawdzone rozwia-
zania, co znaczaco eliminuje ryzyko.

Najnowszy i jak dotychczas najbardziej zaawan-
sowany technologicznie projekt zrealizowany
przez Hydrapress dotyczyt stanowiska do formo-
wania obudowy amortyzatora samochodowego.
Ta z pozoru zwykta rura jest tworzona w sposodb
niezwykle restrykcyjny. W fabryce w Chinach,
ktéra ztozyta w Bydgoszczy zamdwienie na cate
gniazdo produkcyjne, powstaja najwyzszej jako-
$ci amortyzatory do samochoddéw znanych ma-
rek. I cho¢ na pierwszy rzut oka wydaje sie, ze
detal nie jest skomplikowany, to droga do jego
stworzenia jest dtuga.

Wszystko zaczyna sie od stalowej rury o dtugosci
200 mm. Robot pobiera ja z magazynu podrecz-
nego i montuje w prasie, gdzie element podda-
wany jest obrdbce plastycznej. Co ciekawe,

ta operacja nie tylko pozwala zaoszczedzi¢

na kazdej sztuce cze$¢ materiatu, ale takze
zmniejsza wage gotowego amortyzatora i zwiek-
sza jego wytrzymatosé. Po wyttoczeniu elementu
robot przekazuje go na nastepne stanowisko,
gdzie drugi robot umieszcza ,rure” w kolejnej
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Jesli pojawia sie
zapotrzebowanie

na specjalistyczne urzadzenia,
np. roboty, siegamy

PO sprawdzone rozwigzania,
CO znaczaco eliminuje ryzyko.

prasie, w ktdrej nastepuje ttoczenie pozwalajace
uzyskad odpowiedni ksztatt oraz forme krawe-
dzi. Po tej operacji robot uktada gotowy podze-
spot amortyzatora na stanowisku transporto-
wym, skad trafia dalej na produkcje. Kazda
marke auta obstuguje niezalezne gniazdo pro-
dukcyjne.

Petna automatyka

W ramach pierwszego zamédwienia dostarczono
trzy prasy hydrauliczne, obrabiarke skrawaniem,
dwa roboty ABB oraz urzadzenia peryferyjne.
Wszystko dziata w petni automatycznie i autono-
micznie, a cztowiek nie musi ingerowad w proces
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01 Gtéwne atuty firmy to
koncepcja i projekt
techniczny, dlatego
czes$¢ produkcji zlecana
jest kontrahentom.

02 Linia formowania ele-
mentéw amortyzatora
nie byto pierwszym, ale
zdecydowanie najbar-
dziej zaawansowanym
gniazdem produkcyj-
nym przygotowanym
przez bydgoska spdtke.

03 Hydrapress byta
jedna z pierwszych firm
w regionie, wykorzystu-
jaca technike projekto-
wania 3D. Utatwito to
nie tylko prace projek-
tantdéw, ale pozwolito na
szybka wizualizacje kon-
cepcji dla klienta.
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technologiczny na zadnym etapie. Testy przygo-
towanego rozwigzania wypadty na tyle dobrze,
ze producent amortyzatoréw zastanawia sie nad
kolejnym zamdwieniem, by zautomatyzowad
analogiczna produkcje dla innej marki samocho-
dow.

- Wspdtpracujemy z wieloma firmami, ktére wy-
korzystuja nasze roboty do wtasnych projektéw,
ale Hydrapress sama jest producentem wysoko
wyspecjalizowanych urzadzen — podkresla Lu-
dwik Kotliiski z ABB. — Tego typu wspdtpraca
jest doskonata nauka dla obu stron, poniewaz
my takze mamy szanse ,podgladad”, w jaki spo-

séb nasi partnerzy wykorzystujg nasze produkty.

Hydrapress jest nie tylko odbiorca produktéw
ABB, ale takze dostawca rozwigzan dla ABB.

W ubiegtym roku w Zaktadzie Silnikow Elektrycz-
nych ABB w Aleksandrowie £édzkim staneto bo-
wiem zrobotyzowane stanowisko montazu watu
w wirniku silnika duzej mocy. Prase na to stano-
wisko dostarczyta wtasnie bydgoska spotka.
Wczedniej urzadzenie Hydrapress wzbogacito
takze park maszynowy tédzkiej fabryki transfor-
matordéw, gdzie prasy formuja przektadki izola-
cyjne.
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Trend wéréd innowacyjnych

- Zastosowanie robotdéw na liniach technologicz-
nych staje sie w ostatnim czasie coraz wyrazniej-
szym trendem wsréd innowacyjnych firm,

a to z kolei stawia przed nami nowe wyzwania -
moéwi Damian Wetnowski. - Swiadomoé¢ ko-
niecznosci robotyzacji produkcji jest dzisiaj nie-
poréwnywalnie wieksza niz byta jeszcze piec lat
temu. Wéwczas do robota trzeba byto dtugo
przekonywadé, wielu producentéw bato sie tak za-
awansowanej technologii i troche zniechecata
ich cena. Dzisiaj robotyzacja daje zupetnie nowe
mozliwosci rozwoju.

Podobne spostrzezenia ma Ludwik Kotlinski,
ktdéry méwi,ze zwiekszone zainteresowanie ro-
botyzacja widac¢ przede wszystkim po zamédwie-
niach. Wzrost sprzedazy widoczny jest na catym
Swiecie. Réwniez polscy przedsiebiorcy coraz
chetniej decyduja sie na wprowadzanie zroboty-
zowanych stanowisk pracy. Siegaja po nie przede
wszystkim firmy, gdzie realizowane sa procesy
w trudnych warunkach, a takze wystepuje ko-
niecznos$¢ transportowania duzych ciezaréw.

— Roboty podnoszg cene rozwiazania, ale przed-
siebiorcy sg gotowi ptaci¢ wiecej, gdy widza wy-

]

mierne korzysci z zastosowania nowoczesnej
technologii — uwaza prezes Hydrapress. — A w tej
sytuacji nam nie pozostaje nic innego, jak spet-
nia¢ oczekiwania naszych klientéw i przygoto-
wac sie na kolejny krok technologicznego roz-
woju, integrujac nasze prasy z robotami.

StAWOMIR DOLECKI
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Projekty w kazdej branzy

Prasy hydrauliczne wykorzystuje sie w bar-
dzo wielu branzach, gdzie produkcja ba-
zuje na metalach i tworzywach sztucznych.
Prasy wytworzone przez Hydrapress ob-
stuguja na przyktad produkcje kétek gu-
mowych do $mietnikéw. Okazuje sie bo-
wiem, ze dwdch najwiekszych
producentéw tych elementéw w Europie
to firmy polskie. W sumie zamowity juz
sze$d takich pras, ktére obstuguja formy
16-krotne, czyli przy jednym cyklu maszyny
powstaje 16 kétek, prasujacijednoczesnie
wulkanizujac kauczuk. W Bydgoszczy po-
wstata takze prasa do ksztattowania szyn
kolejowych. Chodzi o elementy torowiska,
ktdre nie sg proste, np. tuki czy rozjazdy.
Wymagana jest w tym przypadku ogromna
precyzja, bowiem tuk wygiecia jest wyli-
czony z duzg doktadnoscia i takiej obrébki
tez wymaga. Inng prase przygotowano

do testowania wytrzymatosci potaczen
szyn kolejowych. W tym przypadku wyzwa-
niem byta sztywnos$¢ konstrukcji, bowiem
stoty prasy przy nacisku 300 ton nie mogty
sie ugia¢ wiecej niz 0,5 mm. W Hydrapress
powstaty takze ekspandory do ksztatto-
wania obudéw silnikéw lotniczych i juz
kilka takich maszyn trafito do zaktaddéw
produkcyjnych w Mielcu i Rzeszowie. Ma-
szyny takie konstruuja tylko trzy firmy

na Swiecie, w tym wtasnie Hydrapress.

Jednak najwiekszym wyzwaniem inzynier-
skim dla spotki byto zaprojektowanie i wy-
konanie prasy dla jednego z gigantéw
branzy zywnosci i napojéw, ktéry postano-
wit wprowadzi¢ na rynek butelke w catosci
z aluminium. Problem polegat na tym, ze
gwint rowniez byt aluminiowy, stanowit

z butelka jeden element. W Bydgoszczy

do tej linii powstata maszyna typu topfor-
mer, ktérej zadaniem byto tworzenie
gwintu na butelce. Duzym wyzwaniem byta
takze wydajno$¢ maszyny. Musiata ona ob-
rabiac... 600 szyjek na minute. Projekt za-
konczyt sie sukcesem, a urzadzenie z po-
wodzeniem pracuje w indonezyjskiej
rozlewni.
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